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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Flexible Verschlu&membran 

@ Bne flexible, mit wenigstens einem Cffnungsschlitz yerse- 
hene VerschluSnnembran fur Verschlusse von mit Flusslg- 
produkten gefuHten Behalter, wobei der Offnungsschlitz bei 
Dmckanwendung off net und bei Druckentlastung dicht 
schliel^t, soli einerseits unabhangig vom Fuilstand des 
Behatters eino einwandfreie Produktabgabe und anderer- 
serts auch einen dosierten, msbesondere tropfenweisen 
Produktaustritt ermoglichen. 

Dies wird durch wenigstens ein Loch (7) im vom Flussigpro- 
dukt frei anstrombaren Bereich der VerschluBmembran (1) 
erreicht. 
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Beschreibung bekannien VerschluBmembran einerseits unabhangig 

vom FaUstand des Behalters eine einwandfreie Produk- 
Die Erfindung betrifft eine flexible VerschluBmem- tentnahme gewahrieistet und andererseits auch ein do- 
bran fUr Verschlusse von mit Fifissigprodukten gefflUten sierter. insbesondere tropfenweiser Produktaustriti 
Behaltem, wobei der Offnungsschiitz bei Dnickanwen- 5 mogiichist 

dung offnet und bei Dnickentlastung dicht schlieBt Mit einef Verpackung der eingangs bezeichneten Art 

Es sind zahlreiche verschiedene Typen von Verpak- wird diese Aufgabe gemaB der Erfindung dadurch ge- 
kungen bzw, Behaltem fur nicht feste Produkte be- lost, daB wenigstens ein Loch im vom Flussigprodukt 
kannt, insbesondere f Or flieBfahige, flussige oder flussig frei anstrdmbaren Bereich der VerschluBmembran vor- 
gemachte Materialien einschlieBlich Flussigkeiten, Cre- 10 gesehenist. 

mes, Puder usw, im folgenden kurz Flussigkeiten ge- Mit wenigstens einem derartigen erfmdungsgem§B 

nannt. Manche dieser Verpackungen enthalten ein vorgesehenen Loch im vom FlQssigprodukt frei an- 
selbstsehlieBendes Ausgabeventil, das es erlaubt, eine strombaren Bereich der VerschluBmembran wind der an 
bestiihmte Menge Flussigkdt aus der Packung abzuge- sich dicht schlieBende Membranschlitz in erwCinschtem 
ben und dann wieder verschlieBt, um die Packung abzu- 15 Umfang wieder geoffnet. Dadurch wird es einerseits 
dichten. mdglich, durch einfaches Oberkopfstellen des Produkt- 

Ein Problem bei bekannten derartigen Behaltem ist, behaitnisses einen tropfenweisen dosierten Produktaus- 
ein ausgewogenes Verhaltnis zwischen PackungsbehSl- tritt zu ermdglichen, ohne Dnick auf die Behaiterseiten- 
ter,Ventil und Flussigprodukt zubekonamwi, so daB das wande ausuben zu m&ssen und einen Flttssigkeits- 
Produkt wiederholte Male ohne besondere Kraftan- 20 schwall zu erzeugen. Zum anderen wird durch ein oder 
strengung abgegeben werden^kaim und gleichzeitig nur mehrere Locher in der VerschluBmembran auch eine 
die Menge austritt, welctie Voin Behutzer gewunscht , ausreichende und gute Beluftung des Behaiterinneren 
wird,insbesonderein Abhangigkeit vomTypdeseinge- sichergestellt Dies hat zur Folge, daB sich bei Entla- 
fullten Produktes. Wenn beispielsweise ein hochkonzen- stung der Behalterseitenwtode im 
triertes Flussigprodukt ausgegeben werden soli, so wie 25 branschlitzes der LJnterdruck im Beh^terinneren ab- 
beispielsweise Handwaschseife, verlangt der Benutzer baut und sich die Behalterseitenwande wieder aiisbeu- 
typischerweise eine kleine Menge oder einen Tropfen len. Damit kann der Produktbehalter immer wieder bis 
Seife pro Anwendung, um ein zufriedenstellendes Er- zur voUstandigen Endeerung auch von Restmengen 
gebnis zu erzteien. DemgegenQber werden. wenn ande- seitlich oder vom Boden her mit Dmck beaufschlagt 
re Fldssigprodukte benutzt werden, beispielsweise 30 werden, so daB die Membran dffnet und die gewiinschte 
Hautcreme, Geschtsmasken usw«, grOBere Mengen des FlOssigkeitsmenge abgibt. 

Produkts regelmUBig fiir jede Anwendung gefordert Das wenigstens eine Loch im vom FlQssigprodukt frei 

Die rahigkeit des VentDes, schnell und unverzOgert auf anstrombaren Bereich der VerschluBmembran kann 
leichten Druck auf den BehSlter hin zu Sffhen, ist ebenso grundsatzlich an verschiedenen Stellen angeordnet sein. 
wichtig wie die Fahigkeit des Ventils, sdmell und sich^ 35 In Ausgestaltung ist vorgesehen, wenigsteps ein Loch an 
wieder zu schlieBen, wenn der Dmck nachgelassen hat wenigstens einem Endpunkt wenigstens eines Offnun^- 
Genauso wichtig ist die Dmckentfaltung, die auf den schlitzes anzuordnen. Dies hat den Vorteil, daB Of f- 
Produktbehalter ausgeubt werden muB, um <^e Flussig- nungsschlitz und Loch in einem Arbeitsgang mit einem 
keit durch das Ventil zu drucken, wenn es geoffnet ist Werkzeug hergestellt werden konnen. Auch wird hier- 

Aus der EP 0 545 678- A2 ist ein derartiger Behaiter 40 durch eine bessere Stabilitat der VerschluBmembran er- 
miteinergattungsgemaBen VerschluBmembran aus Siii- zielt, die neben den Offnungsschlitzen nicht an einer 
kon-Kautschuk bekannt, die in Abhangigkeit von dem zusatzlichen, anderen Stelle einen Durchbmch aufweist 
_ auf die Seitenwande des Behalters ausgeubten Dmck SchlieBlich wird vermieden, daB bei Dmckaufbringung 
eine vorbestimmte Menge Flussigkeit kontroUiert ab- auf <Me Seitenwande des Behalters und bei schwailwei- 
gibt Dabei weist die VerschluBmembran wenigstens ei- 45 sem Produktaustritt noch zusatzlich durdi das oder die 
nen O^ungsschlitz auf. der bei Dmckanwendung off- Ldcher ein punktfOrmiger Produktstrahl hervorgerufen 
net und bei Druckentlastung dicht schlieBt wird;™^ ^"^^ 

Nachteilig b& dieser bekannten VerschluBmembran In weiterer, ebenso vorteilhafter Ausgestaltung ist 

ist vor aliem, daB aufgrund des sehr dichten Versdilie- vorgesehen, daB ein Loch im Kreuzungsbereich wenig- 
Bens sofort nach Beendigung der Druckausabung bei 50 stens zweier Offnungsschlitze angeordnet ist Dies bie- 
den heute ublichen, relativ steifen Behaltnissen aus PET tet den zusitzlichen Vorteil. daB die tropfenweise Pro- 
die Behalterseitenwande nach mehrmaUger Dmckaus- duktabgabe genau im Zentrum der VerschluBmembran 
ubung einbeulen und sich aufgrund des dichten Ver- und der Ausschuttrichtung des Produktbehfilters erfolgt 
schlusses nicht mehr in ihre ursprungliche Lage zuruck- und damit das Produkt besonders gezielt ausgegeben 
bewegen. Fur ein emeutes Betadgen und Offnen der 55 werden kann. 

VerschluBmembran ist die notwendige Druckaufbrin- In weiterer Ausgestaltung ist vorgesehen. daB wemg- . 

gung dann kaum mehr mdglich. Die Benutzung des Pro- stens ein Loch im Bereich einer Haltebacke der Ver- 
duktbehalters wird dadurch mehr und mehr erschwert schluBmembran angeordnet ist Dies hat den Vorteil 
teilweise kann es vorkommen, daB es uberiiaupt nicht daB bei unter Dmck betatigtem Offnen des Ventils sich 
mehr vollstandig entleert werden kann. go die Locher selbsttatig abdichten. so daB dann ebenfalls 

Nachteilig ist weiter, daB bei Dmckausubung auf die nur durch die Offnungsschlitze eine schwallweise Pro- 
BehaiterseitenwSnde mit dem Offnen des Ventils immer duktabgabe erfolgt Zahl und Anordhung des bzw. der 
gieich ein Flussigkeitsschwall austritt eine msbesondere L5cher werden zweckmaBig in Abhangigkeit von der 
bei hochkonzentrierten Produkten gewunschte, nur Viskositat der in dem Produktbehalter enthaltenen 
tropfenweise Produkiabgabe hingegen ist auch bei vor- 65 Flussigkeit gewahlt 

sichtiger Benutzung so gut wie nicht mdgUch. In vorteilhafter Ausgestaltung wird der Durchmesser 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer L6- eines Loches ebenfalls in Abhangigkeit von der Viskosi- 
sung, mit der bei Aufrechterhaltung der Vorteile der tat des Flussigproduktes zwischen 03 und 1 mm ge- 
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wahlt. Dies fuhrt einerseits zu der gewunschten Mdg- 
lichkeli der tropfenweisen Produktabgabe wie auch zu 
der notwendigen Beluftung des Behalterinneren. 

Eine erfindungsgemaB mit wenigstens einem Loch im 
vom Flussigprodukt frei anstrombaren Bereich der Ver- 
schiuBmembran versehene VerschluBmembran ist ins- 
besondere als VerschluB fQr den Produktaustritt eines 
Flussigproduktbehalters geeignet. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung 
beispielsweise naher erlauterL Diese zeigt in 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine vereinfacht dar- 
gegestellte VerschluBmembran in geschlossenem Zu- 
stand in einem nur einseitig bereichsweise angedeuteten 
Froduktaufnahmebehalter, 

Fig. 2 eine ausschnittweise VergroBening aus Fig, 1 
im O^ergangsbereich zwischen VerschluBmembran und 
dem Offnungsbereich des Produktaufnahmebehaitnis- 
ses, 

Fig. 3 einen Querschnitt und eine Draufsicht auf eine 
zweite VerschluBmembran mit zwei sich kreuzenden 
Offnimgsschlitzen und an deren Endpunkten angeord- 
neten L6chem und in 

Fig. 4 einen Querschnitt und eine vereinf achte Drauf- 
sicht auf eine weitere VerschluBmembran nait einem im 
Kreuzungsbereich von zwei Offnungsschlitzeri ange- 25 
ordneten Loch. 

Eirie allgemein mit 1 bezeichnete erfindungsgemaBe 
VerschluBmembran dient gemaB Fig. 1 als VerschluB 
fiir den Produktaustritt eines niu- bereichsweise ange- 
deuteten Flussigproduktbehalters Z Die VerschluB- 30 
membran 1 weist einen zentralen KopfbereichS auf, der 
uber eine umlaufende Haltebacke 6 muffenformig in 
einen umlaufenden verdickten Rand 3 ubergeht. Dieser 
verdickte Rand 3 dient zur Befestigung der VerschluB- 
membran am Behaiter 2. Dazu weist der Behalter 2 im 35 
Austrittsbereich eine umlaufende Nut 4 auf, welche vom 
BehSlter 2 und einem in geeigneter Weise an diesem 
befestigten Ring 2a gebildet ist Zwecks sicherer und 
dichter Befestigung der VerschluBmembran 1 ist der 
verdickte Rand 3 in radialer Richtung nach auBen axial 40 
erweitert (querschnittUch etwa dreieckfdrmig), wobei 
die Nut 4 des Behalters 2 eine entsprechende Form 
^ aufweist; 

Zur Befestigimg der VerschluBmembran 1 am Behal- 
ter 2 wird der verdickte Rand 3 der Membran 1 zu- 45 
nachst in den vom Behalter 2 gebildeten Bereich der 
Nut 4 eingesetzt, anschlieBend wird der Ring 2a aufge- 
setzt und am Behalter 2 befestigt, z. B. aufgepreUL Die 
VerschluBmembran 1 ist dann sicher und dicht am Be- 
halter 2 gehalten- 50 

Die VerschluBmembran 1 weist in bekannter Weise 
wenigstens einen Offnungsschlitz 8 auf, der bei Druck- 
anwendung offhet. Dazu wird auf die nicht dargestellten 
Seitenwande des Behalters 2 vom Benutzer mit der 
Hand Druck ausgeObt, wodurch sich die Membran 1 mit 55 
Ihrem Kopfbereich 5 zunSchst nach auBen wdlbt und 
dann der Offnungss<Alitz 8 offnet, wodurch Produkt 
austreten kann. Dieser Offnungsvorgang ist im einzel- 
nen ausfuhrlich in der EP 0 545 678 A2 beschrieben, 
worauf zur Vermeidung von Wiederholungen Bezug ge- eo 
nommen wird. 

Erfindungswesentlich ist die VerschluBmembran 1 im 
frei anstrombaren Bereich mit wenigstens einem Loch 7 
versehen, das beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 und 
2 im Bereich der Haltebacke 6 ausgespart isL Durch 65 
dieses Loch 7 ist eine Beluftung des ansonsten durch die 
Membran 1 dicht geschlossenen Behalters 2 gegeben. 
Dies fuhn dazu, daB nach der Produktabgabe der durch 
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das Zusammendrucken der Seitenwande des Behalters 2 
und den sofort nach der Produktabgabe dicht schlieBen- 
den Offnungsschlitz 8 der Membran 1 entstandene Un- 
terdruck im Behalter 2 sofort wieder ausgeglichen wird, 
da durch das Loch 7 von auBen Luft in den Behalter 2 
eintreten kann. Dadurch beulen sich die Seitenwande 
des Behalters 2 wieder aus, so daB eine einwandfreie 
Druckaufbringimg bei der nachsten Bedienung des Be- 
halters 2 nioglich ist Daruber hinaus ist es auch moglich. 
10 durch das Loch 7 ohne Druckaufbringung auf die Sei- 
tenwande des Behalters 2 dosiert tropfenweise Produkt 
abzugeben, in dem der Behalter 2 auf den Kopf gestelit 
wird. 

Fig, 3 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform einer erfin- 
15 dungsgemiBen VerschluBmembran, wobei dieselben 
Bezugszeichen verwandt sind wie in Fig. 1 und 2, sofem 
gleiche oder ^hnliche Teile betroffen sind. 

Bei dieser Membran 1 sind zwei kreuzformig ange- 
ordnete Offnimgsschlitze 8 vorgesehen, wobei jeweils 
20 an jedem Endpunkt jedes Offnungsschlitzes 8 ein Loch 7 
ausgespart ist, d h. bei dieser Ausfuhrungsform sind ins- 
gesamt vier Ldcher 7 vorgesehen. 

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer er- 
fiodungsgemaBen VerschluBmembran i. Bei dieser . 
Membran 1 sind wiederum zwei kreuzformige Off- 
nungssdilitze 8 vorgesehen. Im Unterschied zur Mem- 
bran 1 gemaB Fig, 3 ist jedoch bei dieser Ausfuhnmgs- 
form nur ein Loch 7 vorgesehen, das im Kreuzungsbe- 
reich der beiden Off nungsschlitze 8 ausgespart ist. 

Naturlich sind die beschriebenen Ausfiihrungsbei- 
spiele der Erfindung noch in vielf acher Hinsicht abzuSn- 
dem, ohne den Gnmdgedanken zu verlassen. Die Ld- 
cher kdnnen sich an praktisch alien Stellen der Ver- 
schluBmembran befinden, wichtig ist nur, daB diese im 
vom Flussigprodukt frei anstrombaren Bereich liegeiL 
Wenigstens ein erfindungsgemaB angeordnetes Loch 
kaim sich sowohl im Bereich einer starren VerschluB- 
membran wie auch einer beweglichen, bei Druckaus- 
ubung auf die BehalterauBenwande nach auBen hervor- 
stuipende Ventilmembran und dergL befinden. Wesent- 
lich ist, daB auch bei ansonsten dichtem VerschluB der 
Offnungsschlitze auBerhalb des Betatlgungszxistandes 
Luft in das Behfilterinnere nachstromen kann und ein 
tropfenweiser Produktaustritt bei Oberkopfstellen des 
Produktbehaltnisses ohne Druckausubung m(3glich ist. 

Patentanspruche 

L Flexible, mit wenigstens einem Offnungsschlitz 
versehene VerschluBmembran fur Verschlusse von 
mit Flussigprodukten gefullten Behaitern, wobei 
der Offnungsschlitz bei Druckanwendung offnet 
und bei Druckendastung dicht schlieBt. gekenn- 
zeichnet durch wenigstens ein Loch (7) im vom 
Flussigprodukt frei anstrombaren Bereich der Ver- 
schluBmembran (1). 

Z VerschluBmembran nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens ein Loch (7) an we- 
nigstens einem Endpunkt wenigstens eines Off- 
nimgsschlitzes (8) angeordnei ist. 

3. VerschluBmembran nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Loch (7) im Kreu- 
zungsbereich wenigstens zweier Offnungsschlitze 
(8) angeordnet ist 

4. VerschluBmembran nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB wenig- 
stens ein Loch im Bereich einer Haltebacke (6) der 
VerschluBmembran (1) angeordnet ist. 
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5. VerschluBmembran nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden. dadurch gekennzeichnet, daQ der 
Durchmesser eines Loches (7) ixi Abhingigkelt von 
der Viskositat des Flussigproduktes etwa zwischen 
0^ und 1 mm liegt. 

6. Verwendung einer VerschluBmembran nach An- 
spruch 1 Oder einem der folgenden als VerschluB 
fur den Produktaustritt eines Flussigproduktbehal- 
ters. 
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